Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungsgema-
fen Einsatzmoglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise fiir den sicheren Betrieb, die Wartung und Instand-
haltung sowie den Transport. Ihre Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Aus-
fallzeiten zu vermindern und die Zuverl&ssigkeit und die Lebensdauer der Maschinen zu erhéhen.

Bitte ergénzen Sie die Technische Dokumentation mit betrieblichen Anweisungen und nationalen
Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhiitung sind auch die anerkannten
fachtechnischen Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Die Betriebsanieitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten mit/an der
Maschine beauftragtist, z.B.;

+ Bedienung, einschiiellich Risten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf, Pflege, Entsorgung von
Betriebs- und Hilfsstoffen

* Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung)

« Transport

Auf die in den Kapiteln 4 aufgefihrten grundlegenden Sicherheitshinweise weisen wir besonders
hin. Zusatzlich ist vor Inbetriebnahme der Einrichtung eine umfassende Einweisung durch einen von
ABI Group beauftragten Fachkundigen erforderlich.

Bitte bewahren Sie ein Exemplar der Betriebsanleitung im Fahrerhaus des Tragergerétes auf. Sie
muf stéandig am Einsatzort der Maschine verfligbar sein.

Verbesserungen, die sténdig an unseren Maschinen vorgenommen werden, kénnen Anderungen an
lhrer Maschine zur Folge haben, die mdglicherweise in diesem Handbuch noch nicht erwahnt sind.
Abbildungen in der Betriebsanleitung kénnen von der gelieferten Maschine abweichen.

Bei Fragen, die den Betrieb oder die Maschine selbst betreffen, steht thnen die ABI Group gerne zur
Verfligung.

Die vorliegende Publikation einschlieRlich aller Teile ist urheberrechtlich geschiitzt und darf nur mit
Genehmigung von ABI Group vervielfaltigt oder Dritten zur Kenntnis gegeben werden. Jede Verwer-
tung auferhalb der strengen Grenzen des Urheberrechtgesetzes ist unzuldssig und strafbar. Dies
giltinsbesondere flir das Fotokopieren der Unterlagen, sowie fir die Speicherung, Verarbeitung und
Verbreitung unter Verwendung elektronischer Systeme. Mit der vorliegenden Betriebsanleitung verlie-
ren vorausgegangene Exemplare ihre Giiltigkeit.



Vorwort

Fir besonders wichtige Angaben werden folgende Symbole verwendet

" Hinweis
Technische Anweisungen, die der Anwender bei der Bedienung und Wartung besonders
beachten muss sowie Hinweise auf Arbeitserleichterungen oder wirtschaftliches Arbeiten.

Achtung

MiBachten oder ungenaues Befolgen der Anweisungen kann zu Sachschaden an der Ein-
richtung und der Umwelt fiihren.

Gefahr

MiBRachten oder ungenaues Befolgen der Anweisungen kann zu Verletzungen bis hin zu
todlichen Unfallen oder umfangreichen Sachschiden fihren.

Soliten trotzdem wahrend der Bedienung Unklarheiten auftreten, wenden Sie sich bitte an

ABI GmbH

Am Knuickel 4

D-63 843 Niedernberg

Germany

tel: + 49 (0) 6028 123-151 oder «152
fax: + 49 (0) 6028 123-159

e-mail: kd@abi-gmbh.de

01.2007
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Das ABi Hydro-Press-System HPZ wird an das ABI MOBILRAM-System angebaut und dient aus-
schiiellich als Arbeitsgerét fiir den Verbau von warmgewalzten Spundwandprofilen (Z-Profile). Vor-
aussetzung fiir den Betrieb eines AB] Hydro-Press-Systems ist eine ausreichende Standsicherheit
des Tragergerates (siche Standsicherheitsnachweis) und ein Anbausatz Hydro-Press-System. An-
dere Einsatzzwecke sind denkbar, miissen aber in jedem einzeinen Fall mit AB! abgesprochen und
genehmigt worden sein. Grundsatzlich ist das ABI Hydro-Press-System nicht fiir den Einsatz unter
Wasser vorgesehen.

1 Allgemeines

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kdnnen bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter bzw. Beeintrichtigungen der Maschine und anderer Sachwerte entstehen.

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemiB, sicherheits-
und gefahrenbewuft unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen !

Zusatzlich ist die Betriebsanleitung der Funkfernsteuerung zu beachten !

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehdrt auch das Beachten der Betriebsanleitung einschlief-
lich der Instandhaltungs- und Wartungsvorschriften. Bei Nichtbefolgen von Bedienungs- und Arbeits-
anweisungen kénnen erhebliche Verletzungen von Personen bis hin zu tédlichen Unféallen auftreten.
Flr nicht bestimmungsgeméafe Verwendung Ubernimmt der Hersteller keine Haftung. Das Risiko
trégt allein der Anwender.

Bei Bedienungsfehlern, unzureichender Wartung und Pflege, Uberlastungen sowie unsachgemaRer
Benutzung kdnnen keine Gewdhrleistungsanspriche geltend gemacht werden.

Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, dass nicht von uns gelieferte Originalteile und Zube-
hor nicht von uns gepriift und freigegeben sind. Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Pro-
dukte kann die Sicherheit beeintrachtigen. Bei Verwendung von Nicht-Originalteilen und Zubehor {iber-
nimmt der Hersteller keine Haftung.

Die Maschine muf} mindestens einmal jahrlich oder nach besonderen Vorkommnissen durch eine
hierfur befahigte Person gepriift werden. Dabei muB der technische Zustand der Maschine auf Unfall-
sicherheit Gberprift und griindlich auf Beschadigungen untersucht werden. Die Ergebnisse der Prii-
fung sind mindestens bis zur nachsten Prifung aufzubewahren. Fir die umgehende Méngelbeseitigung
ist der Betreiber der Maschine verwantwortlich.

Im Verwenderland sind die jeweils glitigen nationalen Vorschriften fliir Rammen und Rammaus-
ristungen einzuhalten sowie die Umweltschutzbestimmungen zu beachten. In Deutschiand sind
dies u.a. die berufsgenossenschaftliche Regel fir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit
im Spezialtiefbau ZH1/492.



Hydro-Press-System MPZ

12.04



2 Beschreibung

Das Hydro-Press-System HPZ wird an die hydrau-
lische Schnellwechselanlage oder an das Docking-
System des AB| MOBILRAM-Systems montiert und
Uber die Hydraulik des Trégergerates versorgt.

Fur einen optimalen Arbeitsablauf wird das Hydro-
Press-System Uber eine externe Funkfern-
steuerung oder eine Kabelfernsteuerung bedient. Als
Voraussetzung fir den Betrieb mit einer Funk-
fernsteuerung muss das ABl MOBILRAM-System
mit einern Anbausatz Hydro-Press-System ausge-
rustet sein. Mit dem externen Bedienpult kdnnen die
Press- und Zieheinheiten unabhéngig voneinander
oder synchron verfahren werden,

Das Hydro-Press-System HPZ besteht aus ei-
nem Gehduse 1, in dem sich vier mit Gleitleisten
gefihrte Press- und Zieheinheiten 2 befinden. Eine
Anpassung an verschiedene Profilformen mit glei-
cher Verbaubreite erfolgt mit Adaptern. An der
Unterseite des Hydro-Press-Systems befinden
sich vier Klemmzangen 3 mit Anhangeketten 4,
mit denen in einem Arbeitsgang vier Profile auf-
genommen werden. Die Klemmzangen kdnnen
einzeln oder gleichzeitig gedffnet bzw. geschlos-
sen werden. Die Breite des Flhrungsschlittens
kann mit Distanzleisten 10 an die Systembreite
des ABI Mobilram-Systems angepalit werden.

in einem Arbeitsgang werden vier Profile gleichzei-
tig aufgenommen, ausgerichtet und statisch in den
Boden eingepresst. Der Vortrieb erfolgt durch ein-
zeln verfahrbare Press- und Zieheinheiten, die sich
gegeneinander tiber die Mantelreibung der Profile
sowie die Vorspannkraft abstlitzen.

Durch statisches Pressen und Ziehen der Profile
werden nur geringe Arbeitsgerdusche und Er-
schitterungen an die Umgebung abgegeben. Mit
dem ABI Hydro-Press-System HPZ werden die
Anforderungen vieler Ausschreibungen im inner-
stadtischen Bereich nach erschiitterungsarmen
und umweltfreundlichen Verbauverfahren erfiilit,

Gehduse

Press- und Zieheinheit
Klemmzange

Anhdngekette

Fihrungschiitten

Druckfilter 2x

Filter Vorsteuerung

Ventilblock Press- und Zieheinheit
Ventilblock Klemmzylinder

10 Distanzleisten 2x

W o ~NOO A WN -




Hydro-Press-System HPZ

Empfanger an TM 14/17

Anschliisse Schnellwechselanlage

B1, B2 hydr. Riicklauf des Arbeitsgerates
A1,A2 hydr. Vortauf des Arbeitsgerates (rot)

P2 Kiemmzylinder Zu

P1 Klemmzylinder Auf / Entriegeln
L Leckol-Anschiuf}

T Tank-Anschluf

X elektr. Steckverbindung

Empfinger an TM 12/15
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3 Inbetriebnahme und Bedienung
3.1 Inbetriebnahme

/ 2\ Achtung
Vor jeder Inbetriebnahme und Montage ist das
ABI Hydro-Press-System HPZ auf technisch
einwandfreien Zustand zu prifen.

Dabei sind folgende Arbeiten durchzufiihren:

« ABI Hydro-Press-System griindlich reini-
gen, auf auere Beschadigungen und Voll-
standigkeit prifen

* einwandfreien Zustand der Sicherheitsein-
richtungen (v.a. Sicherheitskette) priifen

* festen Sitz der Schraubverbindungen prii-
fen (v.a. Klemmzange und Klemmbacken),
Eingeklebte Schraubverbindungen dabei
nicht nachziehen, da sonst die Sicher-
ungseigenschaft verloren geht.

« Olstand in der Getriebezelle des Bohran-
triebes prifen

+ Hydrauliksystem auf Olleckagen priifen
und ggf. beseitigen

» einwandfreie Funktion der Kontrolllampen
und Anzeigegerite priifen

* Verschleilteile (v.a. Klemmbacken) priifen
und ggf. ersetzen

+ lose Gegenstinde sichern

+ regelmaBige Wartungsintervalle einhalten

ABI HPZ in Betrieb nehmen:

Hydro-Press-System HPZ an die Schnell-
wechselaniage des ABI Mobilram-Systems
anbauen (siehe Kap. Teleskopmaékler, An- und
Abbau von Arbeitsgeridten) - Breite des
Flhrungsschlittens und Systembreite des ABI
Mobilram-Systems {iberpriifen
Systembreite 500 mm Distanzieisten im
Fihrungsschlitten singebaut

Systembreite 550 mm ohne Distanzleisten im
Fihrungsschlitten

HPZ Verbaubreite Uber Adapter an Spundwand-
profile anpassen

hydraulische Schlauchleitungen an die hydrau-
lische Absperreinrichtung anschlieen (siehe
auch Hydraulikschaltplan)

nicht bendtigte Hydraulikanschiiisse mit Staub-
kappen verschlie3en, um das Eindringen von
Schmutz in das Hydrauliksystem zu verhindern
Empfanger der Funkfernsteuerung in der Hal-
terung am Oberwagen befestigen
Anschluftkabel des Empfangers in die Steck-
verbindung am Oberwagen einstecken
ausreichenden Ladezustand des Akkus im
tragbaren Sender der Funkversteuerung Gber-
prifen, ggf. geladenen Akku in das Batterie-
fach einlegen

Option: Wahlschalter fiir Arbeitsgerate in die
entsprechende Stellung bringen (siehe Kap.
Teleskopmaékler, Bedienelemente)

ABI Maobilram-System starten
NOT-AUS-Funktion am ABI Mobilram-System
und an der HPZ Funkfernsteuerung priifen
alle Funktionen ohne Last Uberpriifen - bei Sto-
rungen oder Fehlfunktionen AB! Mobilram-Sy-
stem sofort stilllegen und HPZ Funkfern-
steuerung dber NOT-AUS ausschalten
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3.2 Bedienung

Das ABI Hydro-Press-System HPZ wird mit ei-
ner Funkfernsteuerung bedient und gesteuert. Die
Funkfernsteuerung besteht aus:

+ einem tragbaren Sender mit auswechselba-
ren Akkus, Nacken- und Bauchgurt

+ einem am Oberwagen des Tragergerites
montiertem Empfanger mit Anschiusskabel

+ einem Ladegeratim Fahrerhaus rechts hinter
dem Fahrersitz

Das ABI Mobilram-System wird vom Fahrerhaus
des Tragergerates aus bedient und gesteuert (sie-
he Kap. Teleskopmékier, Inbetriebnahme und
Bedienung).

Achtung

* Zur Bedienung der Einrichtung sind zwei
Personen erforderlich. Ein Geratefiihrer
zur Bedienung der Steuereinrichtungen
im Fahrerhaus und ein Anschidger bzw.
Arbeitsgeratefiihrer zur Bedienung der
Funkfernsteuerung.

+ Sicherheitseinrichtungen des ABI
Mobilram-Systems und der Funkfern-
steuerung regelmafig lberpriifen.

12.04



3.2.1 Sender

(>
()
©
O,
)
()

Schalter NOT-AUS Steuerhebel Pressen - Ziehen

Taster Ein Schalter Arbeitszylinder Aus/Ein

Taster Frequenzumschaltung Schalter Klemmazylinder Zu/Auf

Taster Maklerzylinder AUF-AB Schilisselschalter Programmieren

LED Batterie Batteriefach

LED Funk Ein

@OOOOO
PO

Umhéngegurt

__ Achtung Hinweis
« Sender nicht mit einem Hochdruck- Der abgebildete Sender zeigt die Funktionen
reinigungsgerat reinigen 1! der Steuerung. Die Funktionen konnen sich

* Akkus gelegentlich nachladen (nach ca. 4 jedoch, je nach verwendetem Sender, an un-
Wochen), wenn die Funkfernsteuerung terschiedlichen Positionen befinden.
iangere Zeit nicht benutzt wird.

* Akkus aus dem Sender entfernen, wenn
die Anlage langere Zeit stiligelegt wird.
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@ LED Batterie
@ LED Funk Ein

Sender mit dem Schalter @ NOT-AUS durch
Drehen nach rechts einschaiten. Der Sender
kann im ausgeschalteten Zustand durch Abzie-
hen der Schlisselkappe gesichert werden.

Achtung

NOT-AUS setzt nur den Sender auBer Be-
trieb !

Die griine LED (&) Funk Ein blinkt im betriebs-
bereiten Zustand.

Betriebszeit pro Akkuladung ca. 8 Stunden bei
Dauerbetrieb des Senders. Bei Aufleuchten der
roten LED () Batterie kann der Sender noch
ca. 15 Minuten betrieben werden.

Achtung

« Maschine in sichere Position bringen und
neuen Akku einsetzen !

+ Die Entnahme des Akkus unterbricht die
Funkverbindung |

10

@ Frequenzumschaltung

Mit dem Taster (2) Ein Arbeitsgerét einschalten.

Frequenzumschaltung

« Taster @ Ein gedriickt haiten

» gleichzeitig Taster @ Frequenzumschalt-
ung betatigen.

» der Empfanger sucht sich automatisch eine
neue Frequenz, die Anlage ist dann betriebs-
bereit.

‘Hinweis
Das Anlage kann nur eingeschaltet werden,
wenn kein Befehlsgeber betatigt wird.

12.04



@ Pressen - Ziehen

Arbeitszylinder

@ Klemmazylinder

Mit den Kippschaltern (8) werden die Arbeits-
zylinder des Hydro-Press-Systems ein- bzw.
ausgeschaltet.

Mit Auslenken des Steuerhebels @ Pressen -
Ziehen werden die aktiven Arbeitszylinder aus-
bzw. eingefahren. Der Steuerhebel besitzt ein
proportionales Verhalten und ist zur Vermeidung
von Unfallen federzentriert.

Mit den Kippschaltern @ Klemmzylinder wer-
den die Klemmazylinder getffnet oder geschlos-
sen werden. Kipphebel in Stellung AUF bis zum
volistandigen Offnen der Klemmzylinder halten.

Achtung

Klemmazylinder verfahren erst bei Auslenken
des Steuerhebels (7) Pressen - Ziehen !

Auf

Klemmzange 6ffnet

] keine Funktion

Zu Klemmzange schliefit

(4) Maklerzylinder AUF-AB

Mit dem Taster (2) Méklerzylinder AUF-AB wird
der Maklerzylinder | im AB| Mobiiram-System TM
verfahren. Der Taster ist in Mittelstellung feder-
zentriert. Taster solange halten, bis die gewiinsch-
te Position erreicht ist.

1
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3.2.2 Empfanger

Der Empfanger ist in einer Halterung am Ober-
wagen des Tragergerates montiert.

Rote Kontroilieuchte (LED ® Power On):
» Empfanger ist betriebsbereit

Achtung

Empfanger nicht mit einem Hochdruckreinigungs-
gerat reinigen !

12

3.2.3 Ladegerat

Der Anschiussstecker des Ladegerates wird in
eine 24 Volt Bordspannungssteckdose einge-
steckt.

Rote Kontrolleuchte (LED):

» Ladegerét ist betriebsbereit

* Akku in den Ladeschacht einlegen. Der Akku
wird geladen

Erldschen der roten Kontrolleuchte:
+ Ladevorgang beendet.

‘Hinweis

« Akkus nur mit dem Ladegeréat wieder auf-
laden'!

» Fiir einen kontinuierlichen Arbeitsablauf
standig ein Ersatzakku im Ladefach nach-
laden !

/ 3\ Achtung

« Ein geladener Akku ist eine konzentrierte
Energiequelle. Kurzschlussgefahr bei Kon-
takt mit Metallteilen !

+ Geladene Akkus an geeigneter Stelle auf-
bewahren!

» Ladergerat nur in trockenen Raumen bei
min 0°C bis max. 40°C betreiben !

12.04
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3.3 Anzeigeinstrumente

Klemmdruck .

Druck an Klemmezylindern

Anzeigebereich bar 0 ... 600
zul. Betriebsdruck bar 480 ... 500
Arbeitsdruck -

Systemdruck im hydr. Vorlauf bar G .. 300
Anzeigebereich bar 0..400

Achtung

Klemmdruck wahrend des Klemmvorgangs
am Manometer iiberwachen bis der Nenn-

druck erreicht ist.

Klemmdruck

Arbeitsdruck

13
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4 Betrieb
4.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

/ %\ Achtung

» Das ABI Mobilram-System und die ABI Ar-
beitsgerate durfen nur von autorisiertem,
ausgebildetem und eingewiesenem Perso-
nal bedient werden,

* Zum Arbeiten mit der Einrichtung sind zwei
Personen erforderlich, ein Geratefiihrer
und ein Einweiser oder Anschliger. Die
Verstandigung zwischen Anschidger und
Geratefiihrer muss auf zuverlissige Art
hergestelit sein.

* Bedien- und Wartungspersonal muss vom
Unternehmer zum Fiihren oder Warten der
Maschine beauftragt sein.

* Es muss immer Sichtkontakt zwischen
Geratefiihrer und Anschldger bestehen,
sonst Betrieb der Maschine sofort einstel-
len. Zur Verstiandigung zwischen Gerite-
fihrer und Einweiser eindeutige Signale
vereinbaren.

* Arbeitsvorgange stindig beobachten und
bei Auftreten einer Gefahr sofort unterbre-
chen.

* Die Maschine darf nicht in Betrieb gesetzt
werden, wenn sich Personen im Gefahren-
bereich aufhalten. Der Geréatefiihrer muf bei
Gefahr fiir Personen Warnzeichen geben.

« Akustische und optische Signalgeber, die
zur Uberwachung oder Sicherheit fiir
Bedienpersonal dienen, miissen stets
funktionsfahig sein.

* Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an
der Maschine beachten und in vollstandi-
gem und lesharem Zustand halten.

» Bei Betrieb und Instandhaltungsarbeiten
an der Maschine persénliche Schutzaus-
riistung tragen. Das Personal darf keine
offenen langen Haare, lose Kleidung oder
Schmuck tragen. Es besteht Verletzungs-
gefahr z.B. durch Einziehen oder Hingen-
bleiben.

ABl Mobilram-System und ABI Arbeits-
geréte taglich neu auf augenfillige Man-
gel Giberpriifen. Bei sicherheitsrelevanten
Anderungen der Maschine oder ihres Be-
triebsverhaltens Maschine sofort still-
setzen und Storung der zu sténdigen Stel-
le/Person melden.

Keine Veranderungen, An- und Umbauten
an der Maschine vornehmen, die die Si-
cherheit des ABI Mobilram-Systems beein-
trachtigen.

Die maximal zuldssige Bodenpressung
darf nicht liberschritten werden. Ungenii-
gend tragfahiger Untergrund kann z.B.
durch Verwendung von lastverteilenden
Platten (Baggermatratzen) oder durch Bo-
denaustausch tragfiahig gemacht werden.
Jede Arbeitsweise unterlassen, die die
Standsicherheit der Einrichtung beein-
trachtigt. Beim Arbeiten Giber Seite vermin-
derte Standsicherheit beachten.
Arbeitsbhereich angemessen ausieuchten.
Fiir den Betrieb sowie das Verfahren der
Einrichtung bei Nacht sind zusitzliche
Beleuchtungseinrichtungen erforderlich,
Sicherheitseinrichtungen und -abdeckung-
en regelméaBig auf einwandfreie Funktion
iiberpriifen.

Werkzeuge oder andere Gegenstinde vor
inbetriebnahme der Maschine entfernen
oder befestigen.

Die Sicherheitshinweise und Einschran-
kungen des jeweiligen Tragergeriates sind
zu beachten.

Weiterhin gelten die einschlidgigen Vor-
schriften, Normen und Gesetze im jewei-
ligen Verwenderland.

15
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4.2 Sicherheitshinweise und Einschrankungen

4.2.1 Gefahren und Risiken

/ 1\ Gefahr

im Betrieb steht das hydraulische System
unter hohem Druck. Bei Leckage kann aus-
tretendes Ol Verletzungen an ungeschiitzten
Korperteilen hervorrufen.

Unsachgemater Betrieb der Anlage und unzu-
l&ssige Verdnderungen kénnen zu Sachschaden
und hohen gesundheitlichen Risiken fihren. in
jedem Fall sind die Unfallverhiitungsvorschrifien
zu beachten.

Mechanische Gefahrdungen:

« Gefdhrdungen durch Quetschen: bei Aufent-
halt im Gefahrenbereich der Maschine und
beim Anhangen von Rammelementen

« Spritzen von Flissigkeiten unter Hochdruck:
bei unsachgemafier Bedienung und Wartung
sowie mechanischer Beschadigung der hy-
draulischen Anlage

» mechanisches Versagen oder Fehlfunktion
von Bauteilen.

Gefahrdung durch thermische Einfliisse:

« wahrend des Betriebes bei Aufenthalt im Ge-
fahrenbereich und bei Wartungsarbeiten im
betricbswarmen Zustand der Anlage

Gefahrdung durch Larm und Vibration:

+ im Gefahrenbereich ohne Gehorschutz

+  beiunzuldssigen Verdnderungen an der Anla-
ge und unsachgemafen Betriebszustanden.

Sonstige Gefahrdungen:

+ Verlust der Standsicherheit: unerwartetes
Umkippen der Maschine

+ Rutschgefahr bei feuchtem Untergrund

16

4.2.2 Gefahrenbereich

Der Gefahrenbereich ist der Bereich, in dem Per-
sonen durch arbeitsbedingte Bewegungen der
Maschine und ihrer Ausriistungen oder durch aus-
schwingendes oder herabfallendes Ladegut er-
reicht werden kdnnen.

.0 G efa hr
Bei Aufenthalt von Personen im Gefahren-
bereich darf die Rammausristung nicht in
Betrieb genommen werden.

Beim Verfahren des Tragergerates sind zusétz-
lich besondere Vorkehrungen (Kap.Teleskop-
makler, Fahren auf der Baustelle) zu treffen.
Das ABI Mobifram-System darf nur von autorisier-
tem, ausgebildetem und eingewiesenem Perso-
nal bedient werden.

Gefahr

Der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist wih-
rend des Press- und Ziehvorgangs verboten.

Gefahrenbereich

+ Drehkreis + 0,5 m an der hinteren Hélfte

+ Lange des Rammelements + 1,0 m an der vor-
deren Halfte

Linge des Rammelements
+ 1,0 m

12.04
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4.2.3 Einschrankungen im Betrieb

Gefahr

* Maximal zuldssige Nutzlast des Arbeits-
gerates {siehe Technische Daten) nicht
Uiberschreiten, da sonst die Standsicher-
heit des ABI Mobilram-Systems gefahrdet
ist.

+ Bewegungen langsam durchfiihren, ein-
zelne Bewegungen nicht iiberlagern und
nicht ruckartig abbremsen !

* Maximal zuldssige Vorspann- und Zugkratft
des Arbeitsgeridtes nicht (iberschreiten
(siehe Technische Daten) !

+ Klemmzange nur zum Klemmen von
Rammelementen verwenden ! Nicht in die
Kiemmzange greifen - es besteht Gefahr
schwerer Korperverletzung !

* Wahrend des Ramm- und Ziehvorgangs
Rammelemente immer mit der Anhénge-
kette sichern - es besteht Gefahr durch
umstiirzende Maschinenelemente !

* Rammelemente nicht in die Anhiingekette
fallen lassen ! Durch die hohen dynami-
schen Krafte konnen die Anhéngekette be-
schadigt oder durchschlagen werden, es
besteht Gefahr durch umstiirzende
Maschinenelemente !

« Zur Vermeidung von Unfallgefahren Ramm-
elemente bei Stillsetzen der Maschine
nicht in der Klemmzange hédngen lassen !

* Nur eingewiesene und autorisierte Perso-
nen diirfen mit der Funkfernsteuerung ar-
beiten.

Hinweis

Bei Uberschreiten der max. zuléissigen Nutz-
last kénnen Spundwandprofile mit einem
Fremdgerit vorgestellt werden.

4.2.4 Not-Aus-Einrichtung

Das ABI Mobilram-System ist fir Notfalle mit ei-
nem NOT-AUS-Schalter ausgeriistet. Der NOT-
AUS-Schalter befindet sich im Fahrerhaus des
Tragergerates.

Durch Driicken des NOT-AUS-Schalters werden
unmittelbar die Funktionen des ABI Mobilram-Sys-
tems abgeschaltet und die Arbeitsgeréte von der
Energiezufuhr abgetrennt. Vor einem erneuten
Startversuch NOT-AUS-Einrichtung entriegein.
Die NOT-AUS-Einrichtung mindestens einmal im
Monat durch Auslésen auf fehlerfreie Funktion
Uberprifen.

NOT-AUS-Kontrolle

» ABI Mobilram-System in Betrieb nehmen

» Funktionen im lastlosen Zustand iberpriifen

* NOT-AUS-Schalter im ABI Steuerpult oder im
Tragergerét bis zum Einrasten driicken. Funk-
tionen des ABI Mobilram-Systems missen un-
mittelbar abgeschaltet werden.

17



Hydro-Press-System HPZ

4.2.5 Personliche Schutzausristung

Alle Personen, die mit dem ABI Mobilram-Sy-
stem im Einsatz oder in dessen Néhe beschaf-
tigt sind, miissen immer eine volisténdige Schutz-
ausriistung tragen. Personliche Schutzaus-
ristungen vor der Benutzung auf ordnungsgema-
flen Zustand und erkennbare Mangel! Gberpriifen.
Mangelhafte persdnliche Schutzausriistungen
dirfen nicht verwendet werden.

Sicherheitshelm

Sicherheitsschuhe
oder Stiefel

Arbeitshandschuhe
nicht der Geratefihrer !

Gehorschutz

bei einem Schalldruckpegel
> 85 dB(A)

Bei starker Staubentwicklung oder der Verwen-
dung von Druckluft als Splimittel:

Atemschutzmaske

Schutzbrille

18
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4.3 Arbeiten mit der Hydro-Press

ABI Mobilram-System fir Hydro-Press-Betrieb
einrichten und technisch einwandfreien Zustand
der Maschine Uberpriifen.

* Press- und Ziehvorgiange standig beob-
achten und bei Auftreten einer Gefahr so-
fort unterbrechen - Gefahr von herabfal-
lenden Teilen !

* Arbeitsgerat und Klemmzangen nicht fiir
Hebevorginge einsetzen 1

* Anhidngeketten verwenden !

* Maximale Zugkraft wihrend des Ziehvor-
gangs nicht Uberschreiten !

* Bei Verandern der Reichweite unbedingt
darauf achten, dass die im Traglast-
diagramm angegebenen Werte nicht Giber-
schritten werden. Andernfalls besteht Ge-
fahr, dass das Geridt umkippt oder bescha-
digt wird !

ABI
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Hydro-Press-System HPZ

4.3.1 Umristen der HPZ 630 von Arbed AZ 18 auf AZ 26

Durch Drehen der Klemmbacken wird das HPZ
630-System auf die Profilform der Arbed AZ 26
angepasst.

Klemmbacken drehen

Schraube 4 an Klemmbacke 9 l6sen
Klemmbacke 9 seitlich aus der Klemmzange
herausnehmen, evil. mit Durchschiag l6sen
Zylinderschraube 8 Iosen, evil. gekirzten Innen-
sechskantschliissel verwenden
Klemmzylinder durch Betatigen des Schalters
Klemmen Auf-Zu im ABI-Steuerpult in Richiung
Klemmen Zu soweit ausfahren, bis man die
Kiemmbacke 9 seitlich aus der Klemmzange
herausnehmen kann

Hinweis

Schmiernuten im vorderen Bereich der
Fiilhrungsbuchse 7 uberpriifen. Fiihrungs-
buchse austauschen, wenn die Nuten aus-
geschliffen sind.

L]
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Klemmbacken entsprechend der Kennzeich-
nung B « S drehen und in umgekehrter Reihen-
folge montieren

einwandfreie Funktion im lastlosen Zustand
tiberprifen.

W oo~ O b WK -

Kiemmzangengehiuse
Kiemmzyiinder

Schraube Klemmzylinder
Schraube Klemmbacke
Spannstift

Adapter

Fihrungsbuchse
Zylinderschraube - Kiemmbacke
Kiemmbacken

12.04
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Anordnung der Klemmbacken fiir AZ 26 Profile
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Hydro-Press-System HPZ

4.3.2 Umriisten der HPZ 630 von Arbed AZ 26 auf AZ 18

Durch Drehen der Klemmbacken wird das
HPZ 630-System auf die Profilform der Arbed AZ

18

angepasst.

Klemmbacken drehen

Schraube 4 an Klemmbacke 9 lgsen
Klemmbacke 9 seitlich aus der Klemmzange
herausnehmen, evil. mit Durchschiag losen
Zylinderschraube 8 ldsen, evil. gekirzten
Innensechskantschilissel verwenden
Klemmzylinder durch Betatigen des Schalters
Klemmen Auf-Zu im ABI-Steuerpult in Rich-
tung Klemmen Zu soweit ausfahren, bis man
die Klemmbacke @ seitlich aus der Klemm-
zange herausnehmen kann

Schmiernuten im vorderen Bereich der
Fihrungsbuchse 7 iiberpriifen. Flihrungs-

bu

chse austauschen, wenn die Nuten aus-

geschliffen sind.

22

Klemmbacken entsprechend der Kennzeich-
nung B - 8 Drehen und in umgekehrter Rei-
henfolge montieren

einwandfreie Funktion im lastlosen Zustand
Uberprifen.

W oo NN oL, hR N -

Klemmzangengehause
Klemmzylinder

Schraube Klemmzylinder
Schraube Klemmbacke
Spannstift

Adapter

Flhrungsbuchse
Zylinderschraube - Klemmbacke
Klemmbacken

12.04



Anordnung der Klemmbacken fiir AZ 18 Profile
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Hydro-Press-System HPZ

4.3.3 Umriisten der HPZ 630 von Arbed AZ 18 auf AZ 13

Mit Adaptersatz AZ18/AZ13 wird das HPZ-System
auf die Profilform der Arbed AZ13 angepasst, Fir
die Montage des Adaptersatztes wird ein Hebe-
zeug bendtigt.

Achtung

« Hydraulische Schlauchleitungen nicht
tiberdehnen - bei Beschadigung der hy-
draufischen Schlauchleitungen kdénnen
Fliissigkeiten unter hohem Druck heraus-
spritzen |

* Quetschgefahr beim Anbau der Adapter-
Kiemmzylinder-Kombination !

+ Hydro-Press-System an die Schnellwechsel-
anlage anbauen

+ alle 4 Klemmzangen mit den Press- und Zieh-
einheiten auf dem Boden aufsetzen

» Sechskantschrauben zwischen Press- und Zieh-
einheiten und Klemmzylindern herausdrehen

« Press- und Zieheinheiten ca. 25 cm anheben,
die Klermmzylinder bieiben auf dem Boden ste-
hen

« Adapter | - IV entsprechend ihrer Kennzeich-
nung auf die Klemmzylinder aufbringen,
Sechskantschrauben eindrehen und anziehen

« Adapter-Klemmzylinder-Kombination so am
Boden positionieren, dass die Lochbilder von
Adapter und Press- und Zieheinheiten Uber-
einstimmen

» Sechskantschrauben an den Press- und Zieh-
einheiten und Adaptern eindrehen und anziehen

Anziehdrehmomente fiir Schraubverbin-
dungen siehe Anhang

" Hinweis

Bei Umriistung von AZ 26 auf AZ 13 Profile
miissen zusidtzlich noch die Klemmbacken
gedreht werden (siehe Kapitel 4.3.2)

24

Adapter i

Adapter IV
Adapterlll
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Anordnung der Klemmbacken fiir AZ 13 Profile
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4.3.4 Spundwandelemente anhangen und sichern

Rammelemente mit der Anhdngekette aufnehmen
und gegen Umstlrzen sichern.

« freies Ende der Anhangeketie{n} von unten
durch Anhéngeloch im Rammelement fadeln,

+ Knebel durch die Bohrung im Kettenhalter an
der Vorderseite der Klemmzange fuhren und
abstecken.

/ 3\ Gefahr

* Anhiéngekette nur zum Aufnehmen von
Rammelementen verwenden !

* Maximale Nennlast der Anhidngekette nicht
iiberschreiten {siehe Angabe auf der An-
hangeplakette) !

* Nur Rammelemente mit geeignetem Loch-
abstand und -durchmesser (siehe Tabel-
le) und gratfreier Lochung verwenden - bei
anderen Abmessungen kann die Anhinge-
kette beschadigt werden oder das Ramm-
element umstiirzen !

* Anhangekette nicht liber scharfe Kanten
fiilhren, quetschen oder mit der Klemm-
zange klemmen, bei Beschadigung der An-
hiingekette besteht Gefahr von unerwarte-
tem Umstiirzen der Rammelemente !

* Anhangeketten sind Verschleifiteile. Vor je-
dem Arbeitsgang, mindestens einmal tag-
lich, auf einwandfreien Zustand und Zu-
sammenbau {berpriifen. Bei Beschadi-
gung (z.B. Einkerbungen, Verformungen)
oder VerschieiBl sofort erneuern !

+ Lastaufnahmeeinrichtung nicht abdndern
oder anderes Sicherungsverfahren anwen-
den - keine Zulieferprodukte verwenden. Ein
sicheres Aufnehmen der Rammelemente ist
nur bei Verwendung von Original-Ersatztei-
len gewahrleistet !

* Zur Vermeidung von Unfallen Anhdnge-
kette jahrlich durch einen Sachkundigen
prifen und dokumentieren.

Lochdurchmesser d

Anhangekette max. Nennlast 1600 kg 40 mm
Lochabstand a

ab Profilkante 320 mm
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4.3.5 Pressen

Vor Beginn Arbeitssituation auf der Baustelle
prifen;

ausreichend grofe und tragfahige Arbeits-
flachen. Fir den Betrieb von ABI Maobilram-
Systemen ist eine Bodentragfahigkeit von min-
destens 250 ... 400 KN/m? erforderlich (siehe
Standsicherheitsnachweis). Ungeniigend frag-
fahiger Untergrund kann durch Verwendung von
lastverieilenden Platten, Bodenaustausch,
Bodenvermoértelung tragfahig gemacht werden.
Sicherheitsabstand zu Freileitungen, erdver-
legten Leitungen, Bebauungen und anderen
Geréten mit der Bauleitung festlegen
UmweltschutzmaBnahmen (Larm, Erschiit-
terung, Wasserschutzgebiet)
Arbeitsvorbereitung. Rammelemente so
nahe wie moglich am ABI Mobilram-System
aufnehmen und ablegen - Schragzug vermei-
den. Rammelemente so lagern, daf sie chne
Gefahrdung fir den Anschlager angeschiagen
und abgelegt werden kénnen. Profilschidsser
reinigen und ggf. schmieren.

Rammelemente vorrichten
Spundwandprofile in vierer Gruppen vorrich-
ten und in der Nahe des ABI Mobilram-Sy-
stems lagern.

- Hinweis

Spundwandprofile mit der Talseite nach un-
ten ablegen !

28

Rammelemente anhingen
Keine Funktion betatigen solange der Anschla-
ger die Anhangeketten an- oder aushangt.

Gefahr

Rammelemente vor jedem Arbeitsgang mit

der Anhéngekette sichern « Gefahr von
schweren oder sogar todlichen Verletzun-
gen durch umstiirzende Rammelemente !
Bei Korrekturbewegungen nicht im Gefah-
renbereich aufhalten - Quetschgefahr !
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4 Rammelemente aufrichten
Arbeitsgerat langsam hochfahren bis die Spund-
wandprofile frei in der Anhangekette hangen.

Gefahr

* Auf festen Sitz des Knebels achten - Um-
sturzgefahr |

+ Schragzug durch Nachfiihren des Miklers
vermeiden - Verlust der Standsicherheit
bei Schrigzug !

» Aufrichtvorgang am Ende sehr langsam
durchfithren, um ein Pendeln des Ramm-
guts zu vermeiden !

5 Rammelemente klemmen und ausrichten

+ Hydro-Press-System abfahren bis die Spund-
wandprofile auf dem Boden stehen und die
Profile komplett in den Kiemmzangen sitzen.

+ Klemmzangen schliefen. Die Kippschalter
Klemmzylinder in der Fernsteuerung miissen
wahrend des gesamien Arbeitsvorgangs in
Stellung ZU bleiben.

" Hinweis

Die Klemmzangen schlielen erst mit Aus-
ienken des Steuerhebels Pressen -« Ziehen
in der Fernsteuerung (siehe Kap. Bedienung)

\ Gefahr

* Nicht in die Klemmzange greifen - Gefahr
durch Quetschen !

* Wird der Klemmdruck nicht erreicht Ar-
beitsvorgang sofort abbrechen !

* Fiir einen sicheren Arbeitsablauf Ramm-
elemente immer mit der gesamten Flache
der Kiemmbacken klemmen - bei punktu-
eller Klemmung Beschadigung des Ramm-
elements und der Klemmzange !

* ABI Mobilram-System erst verfahren, wenn
Rammelement in der Klemmzange ge-
klemmt ist !

+ Profilschicss des auflteren Spundwandprofils
in das Profilschloss eines bereits gesetzten
Profils einflihren.

« Ausrichtautomatik im ABI Steuerpult einschal-
ten.

«  Spundwandprofile {eicht in den Boden an-
pressen und mit einer Wasserwaage parallel
zum Makier ausrichten.

Achtung

Auf parallele Ausrichtung des Rammelements
zum Makler achten, da sonst mit Beschadi-
gung des ABl Mobilram-Systems gerechnet
werden mufl.
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6 Rammelemente einpressen

= Vorspanndruck aufbauen und Rammelemente
in den Boden anpressen (siehe Kap. Bedie-
nung, Maklerzylinder AUF-AB) fahren.

+ Mit den mittleren Spundwandprofilen beginnen.
Zylinder in der Fernsteuerung vorwahlen und
Profile mit Auslenken des Steuerhebels ein-
pressen.

« Die beiden aufieren Zylinder nachpressen.

» Arbeitsvorgang im Wechsel wiederholen bis

gewlnschte Verbautiefe erreicht ist.

. Hdro-Press-System nicht betdtigen, be-
vor Klemmdruck erreicht ist

» ABI Mobilram-System wahrend des Pref3-
vorgangs nicht verfahren - Fehlbedienung
oder Nichtbeachtung fithrt zu Beschadi-
gung der Klemmzangen oder Umstiirzen
des Rammelements !

“= Hinweis

Arbeitshilfen erleichtern den Pressvorgang,

z.B. bei schwierigen Bodenverhaltnissen:

* Vorbohren mit einer Bohrschnecke lockert
das Bodenmaterial. Das Fdrdervolumen
solite in etwa der Verdringung der Spund-
wandprofile entsprechen. Genau an den
Profilschlossern vorbohren, evtl. vorher
Markierungen anbringen !

» Abschmieren der Profilschlosser mit Ab-
dichtmittel reduziert die Schlossreibung.

7 Nach Erreichen der gewlinschten Verbautiefe
Vorspanndruck wegnehmen.

Klemmzangen ganz 6ffnen.

Anhangeketten aushangen.

30
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4.3.6 Fahren auf der Baustelle

Gefahr

Bei Korrekturfahrten mit eingebautem Arbeitsgerat
missen folgende Punkie unbedingt beachtet
werden:

« ftragfahiger, horizontaler Untergrund

* Oberwagen des Tragergerites in Fahrt-
richtung verriegein

« maximal zulassige Nutzlast des ABI
Mobilram-Systems nicht iiberschreiten

» Maékler senkrecht ausrichten und Makler-
zylinder soweit wie moglich einfahren

* Ausrichtautomatik ausschalten

« akustische oder optische Warneinrichtung
des Trdgergerites einschalten

Beim Verfahren der Einrichtung darf der Ab-
stand Maklerfull zum Boden nicht mehr ails
0,5 m betragen.

Zum Verfahren der Einrichtung auf der Baustelle
sowie zum Befahren von Steigungen ist Kap.
Teleskopmakler, Fahren auf der Baustelle, zu
beachten.

4.4 Transport

/ 3\ Gefahr

. Das Arbeitsgerat nur auf der zugehdorigen
Abstellplatte transportieren |

« Arbeitsgerite nur mit geeignetem Hebe-
zeug an den dafiir vorgesehenen An-
schlagpunkten verladen - Anschlagpunkte
sind farblich markiert !

* Nicht unter angehobenen Lasten aufhalten!

+ Bei An- und Abbau sowie Veriaden von
Arbeitsgeraten besteht Gefahr durch
Quetschen !

= Arbeitsgerite nur auf tragfahigem, hori-
zontalem Boden absetzen !

Fir den Transport wird das Hydro-Press-System
HPZ in die Abstellplatte gestellt und auf der
Transportunterlage verzurrt.

HPZ in der Abstellplatte
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5 Instandhaltung und Wartung

el AChtung

AHe Wartungs- und Instandhaltungsarbei-
ten diirfen grundsatzlich nur von sachkun-
digem Personal unter Verwendung von
Original-ABIl-Ersatzteilen durchgefihrt
werden. Bei Verwendung anderer Ersatz-
teile erléschen samtliche Garantie- und
Gewihrleistungsanspriiche,

An hydraulischen Einrichtungen darf nur
autorisiertes Personal mit speziellen
Kenntnissen in der Hydraulik arbeiten.
Arbeiten an elektrischen Anlagen sind von
einer Elektrofachkraft nach den elektro-
technischen Regeln vorzunehmen.

Vor Beginn der Arbeiten Ausriistung ab-
senken. Zu den Arbeiten muf} die Hydrau-
likanlage drucklos sein.

Maschine wahrend den Wartungsarbeiten
nicht in Befrieb nehmen. Die Maschine ge-
gen unerwartetes Einschalten sichern und
Warnschilder aufstellen,
Wartungsarbeiten nur dann durchfiihren,
wenn die Maschine auf ebenem und trag-
fahigem Untergrund abgestellt und gegen
Wegrollen gesichert wurde.
Sachkundigenpriifung alle 1.000 Betriebs-
stunden, spétestens einmal jahrlich, durch
den ABI Kundendienst durchfiihren las-
sen !

Bei Arbeiten an der elektrischen Anlage
ist die Spannungsversorgung des Tréager-
gerites auszuschalten.

Bei SchweiBarbeiten Spannungsversorg-
ung des Triagergerates mit dem Batterie-
trennschalter abschalten sowie elektroni-
sche Bauelemente schiitzen (siehe auch
Betriebsanleitung des Tragergerites).
Vor Beginn der Wartungsarbeiten erhitzte
Maschinenteile abkiihlen lassen.
Elektrische und elektronische Komponen-
ten nicht mit dem Hochdruckreiniger ab-
strahlen.

Wenn es notwendig wird, daf ein Bediener oder
das Hilfspersonal die Maschine im Arbeitsbereich
(Gefahrenbereich) repariert oder wartet und da-
bei eine oder mehrere Funktionen aktiviert wer-
den, dann darf diese Arbeit nur unter folgenden
Bedingungen verrichtet werden:

*+ es mussen immer mindestens zwei Perso-
nen anwesend sein, die beide in Sicherheits-
fragen eingewiesen sind

* einer von ihnen muf von der Hauptbedie-
nungsposition aus die Sicherheit der anderen
Person{-en) tberwachen

+ die Uberwachende Person muf} in allen Situa-
tionen sofortigen Zugriff zu einer Not-Aus-Ein-
richtung haben

« der Arbeitsbereich muft angemessen ausge-
teuchtet sein

+ es muld immer Sichtkontaki zwischen Bedie-
ner und der die Wartung durchfihrenden Per-
son bestehen.

Nur wenn die Maschine vollstdndig stiligesetzt ist
und die Mittel zum Ingangsetzen getrennt sind,
darf eine Person allein Wartungs- und Instand-
haltungsarbeiten am Gerat ausfuhren.
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5.1 RegelmaBige Wartungsarbeiten - Ubersicht
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5.2 Gleitschienen und Fiuhrungen

Gleitschienen und Fihringen

retnigen und abschmieren  alle 250 Bh
mind. alle 4 Wochen

Gleitschienen und Fiihrungen vor jedem Anbau
des Arbeitsgerdtes sowie bei Gbermalliger Ver-
schmutzung, jedoch spatestens alle 4 Wochen
reinigen und abschmieren.

Gleitschienen abschmieren

+ Gleitschinen am Fihrungsschlitten des
Arbeitsgerats an den Laufflachen,

+ sowie Gleitschienen an den Presseinheiten mit
Mehrzweckfett MPG-A abschmieren.

Schmierstoffempfehlung siehe Anhang

Bei Reinigung der Gleitschienen auf Verschleif}-
erscheinungen z.B. Gberméafige Riefenbildung
oder Verschleibmal achten. Maximales Ver-
schleifmall zum Neuzustand As = 3 mm nicht
iiberschreiten.

Eine regelmifige Reinigung reduziert Ver-
schleiBerscheinungen und erhéht die Le-
bensdauer.
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Gleitschienen am Fiihrungsschilitten

+ Arbeitsgerat abbauen und in der Abstellplatte
abstellen

» Fuhrungsschliitien reinigen

» Schraubverbindungen Isen

+ Gleitschienen mit Durchschlag von der AuRen-
seite des Flhrungsschlittens austreiben

* neue Gleitschienen einsetzen

+ Schraubverbindungen wieder eindrehen und

festziehen
« Gleitschienen mit Mehrzweckfett MPG-A an

den Laufflachen abschmieren.

Gleitschienen an den Presseinheiten

< Hinweis

Bei UbermiBigem Verschleiss, z.B. Riefen-
bildung oder zu groflem Spiel der Press-
einheiten, missen die Gleitschienen erneu-
ert werden — Bitte informieren Sie den ABI -
Kundendienst

36
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5.3 Klemmzange

Die Klemmzange besteht aus Klemmzangen-
gehause 1, Klemmzylinder 2 und zwei rechtecki-
gen Klemmbacken 3 sowie einer Anhangekette
an der unteren Seite. Durch Drehen der Kiemm-
backen kann die Klemmzange an unterschiedli-
che Spundwandprofile angepasst werden. Die er-
forderliche Klemmkraft wird Gber einen Druck-
Ubersetzer mit automatischer Nachspeisung er-
zeugl. Der Klemmdruck wird Uber ein Manome-
ter angezeigt.

Achtung

*» Klemmbacken sofort austauschen, wenn
die Riffelung verschlissen ist oder Stiik-
ke herausgebrochen sind.

* Klemmzangengehause regelmafig z.B. mit
Farbdiffusion-Priifverfahren auf Riss-
bildung Gberpriifen.

» Anhidngekette und Absteckknebel tiglich
auf einwandfreie Funktion {iberpriifen -
bei Beschiddigung oder Verschleiss Ket-
te sofort austauschen!

alt

neu
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Klemmnmbacken wechseln

Schraube 4 an Klemmbacke 9 [6sen
Klemmbacke 9 seitlich aus der Klemmzange
herausnehmen, evtl. mit Durchschiag lésen
Zylinderschraube 8 losen, evil. geklrzten
Innensechskantschilissel verwenden
Klemmazylinder durch Betatigen des Schalters
Klemmen Auf-Zu im ABI-Steuerpult in Rich-
tung Klemmen Zu soweit ausfahren, bis man
die Kiemmbacke 9 seitlich aus der Klemm-
zange herausnehmen kann

Schmiernuten im vorderen Bereich der

Fii
bu

hrungsbuchse 7 Gberpriifen. Fiihrungs-
chse austauschen, wenn die Nuten aus-

geschliffen sind.

38

neue Klemmbacken in umgekehrter Reihen-
folge montieren

einwandfreie Funktion im lastiosen Zustand
Gberpriifen.

O oo~ R WN -

Klemmzangengehiuse
Klemmzylinder

Schraube Klemmzylinder
Schraube Klemmbacke
Spannstift

Adapter

Fahrungsbuchse
Zylinderschraube - Kliemmbacke
Klemmbacken
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Fuhrungsbuchse austauschen

Achtung

Hydraulische Anschltisse am Klemmzylinder
tauschen, um eine Beschadigung der Klemm-
zange zu vermeiden - die Funktionen des
Schalters Klemmen Auf-Zu sind dann ver-
tauscht!

« Zylinderschraube 8 an Klemmbacke 9 lésen

+ Zylinderschrauben 3 am Klemmazylinder
heraudrehen.

+  Klemmzylinder durch Betétigen des Schalters
Klemmen Auf-Zu im ABI-Steuerpult in Rich-
tung Klemmen Zu soweit ausfahren, bis man
den Kiemmzylinder 2 aus der Klemmzange 1
herausziehen kann, evil. Keil in den Klemm-
spalt einlegen

+ Klemmbacke 9 seitlich aus der Klemmzange
herausnehmen

+ Fdhrungsbuchse mit Abziehvorrichtung aus
Kiemmzange abziehen, neue Buchse einset-
zen

+  Klemmzylinder und Klemmbacke in umgekehr-
ter Reihenfolge montieren

+ einwandfreie Funktion im lastlosen Zustand
dberprifen.
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5.4 Druckfilterelemente

Die hydraulische Versorgung des Arbeitsgerates
(Vor- und Ricklaufieitung) ist mit Druckfilter-
elementen abgesichert. Die Druckfilter sind auf
der Ruckseite des Hydro-Press-Systems ange-
bracht. Filtereinsatz nach den ersten 50 Betriebs-
stunden und nach 250 Betriebsstunden oder 4
Wochen wechseln. Danach regeimafig nach 500
Betriebsstunden oder 6 Monaten wechseln.

* Wechsel des Filterelements nur bei abge-
schaltetem Motor des Tragergerates !

* Im Betrieb steht das hydraulische System
unter hohem Druck. Bei Leckage kann aus-
tretendes Ol Verletzungen an ungeschiitz-
ten Korperteilen hervorrufen.

+ Wenn die mechanische Verschmutzungs-
anzeige 5 erscheint, Betrieb sofort einstel-
len, Filterelement erneuern und der Ursa-
che auf den Grund gehen !

« Tragergerat ausschalten
hydraulisches System druckentlasten
Filtergehduse 2 vom Filterkopf 1 abschrauben

A Achtung

Herauslaufendes Ol auffangen und umwelt-
gerecht entsorgen. Auffangbehalter mit aus-
reichendem Volumen und Bindemittel bereit-
stellen. Getriebedle diirfen nicht ins Erdreich
oder in Gewiasser gelangen !

* Filterelement 4 unter leichtem Drehen vom Auf-
nehmer abziehen und vorschriftsmalig ent-
sorgen

* 0O-Ring 3 austauschen, vor der Montage ein-
olen

+ Ersatzfilterelement 4 unter leichtem Drehen
auf den Aufnehmer im Filterkopf aufstecken

« Filtergehéuse 2 mit Petroleum oder Wasch-
benzin reinigen

+ Filtergehause 2 bis zum Anschlag in den Filter-
kopf 1 einschrauben und dann um /, Umdre-
hung wieder herausdrehen.

40

Wechselintervalle

bei Normalbetrieb alle 500 Bh

6 Monate

Hinweis
Wahrend des gesamten Vorgangs auf aufier-
ste Sauberkeit achten !
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5.5 Filterelement - Vorsteuerung

Die hydraulische Vorsteuerung ist mit einem Filter-
element mit optischer Verschmutzungsanzeige
abgesichert. Das Filterelement befindet sich auf
der Vorderseite des Hydro-Press-Systems. Filter-
einsatz nach den ersten 50 Betriebsstunden und
nach 250 Betriebsstunden oder 4 Wochen wech-
sein. Danach regeimafig nach 500 Betriebsstun-
den oder 6 Monaten wechseln.

Gefahr

* Wechsel des Filterelements nur bei abge-
schaltetem Motor des Tragergerats!

* |Im Betrieb steht das hydraulische System
unter hohem Druck. Bei Leckage kann aus-
tretendes Ol Verletzungen an ungeschiitz-
ten Kdrperteilen hervorrufen.

» Wenn die mechanische Verschmutzungs-
anzeige 5 erscheint, Betrieb sofort einstel-
len, Filterelement erneuern und der Ursa-
che auf den Grund gehen |

» Tragergerat ausschaiten
* hydraulisches System druckentlasten
+ Filtergehduse 2 vom Filterkopf 1 abschrauben

/ 3\ Achtung
Herauslaufendes Ol auffangen und umwelt-
gerecht entsorgen. Auffangbehalter mit aus-
reichendem Volumen und Bindemittel bereit-
stellen. Getriebedle diirfen nicht ins Erdreich
oder in Gewadsser gelangen !

+ Filterelement 4 unter leichtem Drehen vom Auf-
nehmer abziehen und vorschriftsmaRig ent-
sorgen

+ O-Ring 3 austauschen, vor der Montage ein-
olen

» Ersatzfilterslement 4 unter leichtem Drehen
auf den Aufnehmer im Filterkopf aufstecken

+ Filtergehaduse 2 mit Petroleum oder Wasch-
benzin reinigen

» Filtergehéuse 2 bis zum Anschlag in den Filter-
kopf 1 einschrauben und dann um '/, Umdre-
hung wieder herausdrehen.

Wechselintervalle

bei Normalbetrieb alle 500 Bh

6 Monate

- Hinweis
Wahrend des gesamten Vorgangs auf auBer-
ste Sauberkeit achten!
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5.6 Fernsteuerung

Die Funkfernsteuerung ist weitgehend wartungs-
frei. Beachten Sie trotzdem folgende Punkte:

120 Hinweis

einwandfreie Funktion des NOT-AUS-
Schalter iUberpriifen (mind. einmal wo-
chentlich)

Verschmutzungen enifernen

Bei Schweissarbeiten an der Einrichtung
Spannungsversorgung mit dem Batterie-
trennschalter abschalten sowie Empfanger
von der Spannungsversorgung abklem-
men

Verschleissteile, wie z.B. Staubkappen re-
gelmahig uberpriifen.

NOT-AUS-Kontrolle

L ]

42

Empfanger anschliefllen

NOT-AUS-Schalter entriegeln

Funktionen im lastiosen Zustand (berpriifen
NOT-AUS-Schalter am Sender bis zur Rast-
ung driicken. Nach max. einer halben Sekun-
de muss die Anlage ausgeschaltet sein.
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6.1 Fernsteuerung

Die Kontrolle kann mit Hilfe der Kontrolfleuchten
auf dem Empfanger durchgefiihrt werden.

LED 1 ® POWER ON
Wenn LED nicht leuchtet, Spannungsversorgung
Gberpriifen.

LED 2 @ HF VORHANDEN
Leuchtet bei eingeschaltetem Sender dauernd.

ko3 1]
Blinkt im stérungsfreien Betrieb gleichmanig.

Lep4 | 1]
Wenn LED aufblinkt ist der HF-Kanal gestort.

L Achtung

* Bei Stérungen an der Funkfernsteuerung
Maschine sofort stilllegen. Sender iiber
NOT-AUS ausschalten und Anschlusska-
bel am Empfianger von der Anlage trennen.

« Konnen Storungen nicht beseitigt werden,
bitte umgehend den ABl Kundendienst
benachrichtigen !
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7 Technische Daten
7.1 Datenblatt

Hydro-Press-System HPZ675
Einpresskraft ... 4 x 760
Ziehkraft ... 4 x 570
Press-/Zieh-Hub ... 4 x 400
Betriebs-Nenndruck................., 30
Klemmkraft ... 760 (bei 50 MPa)
min./max. Umgebungstemperatur.............. -20...+40
Spundwandprofil Arbed AZ 13

Hoesch 1300, 1800, 2600, 380t
Krings ZK 675
SBH LP 76, LP 88

Malle und Gewichte

Hoéhe h ... 2170
Breite b o 2.730
Tefet . 900
Verbaubreite b ... 675
Gesamtgewicht ...............cooove 5.500
Gesamtgewicht Abstellplatte ................... 465
Fernsteuerung

min./max. Umgebungstemperatur.............. -20...+40
Schutzart ... IP 65
Frequenzbereich ................................... 400 ... 477
Sender

Reichweite je nach Umgebung ................. 300 ... 1000
Stromaufnahme ca. .................o 60 ... 100
HF-Leistung ..o 25
Gewicht (ohne Akku} ... 1,5
NIiCd- AKKU ..o 7,2/086
Empfianger

max. Schaltstrom ... 6
Gewicht ... 4,7
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7.2 Transport- und BetriebsmaRe
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7.3 Typenschild

Die Maschine tragt das CE-Zeichen fir die
Konformitat mit den EG-Richtlinien. Das Typen-
schild mit Angaben zu Typ und Seriennummer
ist an der Vorderseite angebracht.

-~ Hinweis
Auf dem Typenschild befindet sich zusitzlich
die Prufplakete mit Angabe des Termins.
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Anhang

1 Anziehmomente fir Schraubverbindungen

Schraubverbindungen der Festigkeitsklasse 8.8 mit Sicherungsscheiben DIN 25201
bei einem mittleren Reibwert u=0,14.

Anzmhmoment Mt M2 ™16 M20M24 M30
bei Festngke:tsklasse 88 Nm 61 106 260 520 890 1800
bei Festigkeitsklasse 10.9 Nm g0 150 380 740 1270

Schraubverbindungen der Festigkeitsklasse 8.8 mit stoffschlissigem Klebemittel.

Anziehmoment M0  M12 M16  M20 . M24  M30
bei Festigkeitsklasse 88 Nm 56 100 240 470 820 1650
bei Festigkeitsklasse 10.2 Nm 83 140 350 680 1160

Achtung

» Stoffschliissige Klebemittel nur auf fett- und silikonfreie Gewinde auftragen
+ volle Festigkeit wird erst nach 24 Stunden erreicht
« Temperaturbereich < 100 °C

2 Schmierstoffe

Mehrzweckfe‘ft'e : ST TN ATAR A

Kurzbezelchnung QuaErtatsk!asse B R Ol

MPG-A : NLGl Klasse 2 o '_'KPZK—ZG SR
Temperaturberelch. ganzjéhng in Mltteleuropa oxfor Zentraischmleranlagen
ARAL Radlagerfett X

CASTROL LMX X

CHEVRON TEXACO Starplex 2

EXXON MOBIL Ronex MP X

FUCHS Lagermeister EP 2 X

OMV Signum M 283

Q8 Ruysdael CL

SHELL Alvania EP 2 X

TOTAL Multis Complex EP2

biologlsch abbaubare Mehrzweckfette L

Kurzbezerchnung : Quaiatatskiasse _

MPG-A . ‘NLGI-Klasse z e
Temperaturberench. ganzjahrxg in Mstteieuropa ' x fur Zentralschmieranlagen.
AGIP Autol TOP 2000 Bio

ARAL Aralub BAB EP 2 X

SHELL Retinax CSB X

» Erweiterter Gebrauchstemperaturbereich, z.B. KP2N-30 ist zulidssig.
s Mehrzweckfette auf Lithium-Seifenbasis (Li) sind in jedem Verhaltnis mischbar
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2006

3 Hydraulikol

mmerallsches l‘lydraullkol :
i Quaittatsklasse

o VlskosﬁatskEasse' :

Kurzbezezchnung i Qualitdtsklass

HYD10 - S HLR ' '_1so VG46 _
Temperaturbere:ch. ganzjahr:g in Mltteteuropa.:f'_- '
AGIP 0s0

ARAL Vitam GF

BpP Energol HLP-S
CATERPILLAR HYDO SAE 10W
CHEVRON TEXACO Rando HD
EXXON MOBIL FELP , Nuto H
FUCHS Renolin B
oMV Hyd

SHELL Tellus, Tellus S
TOTAL Azolla Z5

mineralisches Hydrauhkdl L
Ku:zbezelchnung : Quali
HYD 0530
Temperaturberelch-

it _._--stkos atsklasse B
ganzﬁihﬂg in Mltteleumpa G

mmerallsches i-lydraullkoi Bt
Kurzbezeichnung' ' Qua!itatskiasse

Vlskosﬂatskiasse

180} vVG68
Temperaturberelch. ganzjﬁhrlg m'Sudeumpa und Tropen
ADDINOL HVLP
ARAL Vitam HF
CHEVRON TEXACO Rando HDZ
FUCHS Titan Hyd 1030
Q8 Handel
SHELL Tellus T, Tellus TX

bio!og:sch abhauhares Hydraullkol auf synthetlscher Esterbasis =~

Kuzzbezelchnung_ i Quailtétsklasse Viskosuatsktasse Sy

BIO-E-HYD 0530 HLP Synth { I-IEES ISO VG46 :

'Temperaturberelch. ganzgahrig in M:tteleuropa et

AGIP Arnica S

ARAL Vitam EHF

BP Biohyd SE-S

CHEVRON Clarity

EXXON MOBIL Maobil EAL Syndrautic

FUCHS Planiosyn 3268

PANOLIN HLP Synth
Achtung

* Eine Vermischung von Hydraulikdlen unterschiedlicher Spezifikationen und Hersteller,
insbesondere von aschefreien und Hydraulikdlen mit Zink-Additiv, ist nicht zulidssig -
befiilites Hydraulikdl siehe Aufkleber Hydrauliktank !

« Die Beimischung und Verwendung von Raps- oder ungesittigten Esterdlen ist nicht zuldssig!

* Biologisch abbaubare und mineralische Hydraulikéle nicht miteinander vermischen !

* Bei der Umstellung auf andere Hydraulikdle Umstellungsrichtlinien beachten !



Anhang

4 Getriebedle fiir Arbeitsgerate

2005
tellsynthet:sches Getru_e__heoi _ e RS R
Kurzbezelchnung Quahtatskiasse Vlskosﬁatskiasse L
GO 7590 APIGLS . K SAE 75w-90
Temperaturbereich' ganzlahrlg in Mltteleuropa
AGIP ROTARA SX
ARAL Getriebedl BS
BP Energear SHX
EXXON MOBIL Mobilube 1 SHC

ABI! Vibrator MRZV-S und MRZV-VS, DELMAG Bohrtisch BT (nicht schattbar)

vollsynthetlsches Getrlebebi e PAO'- . SR
Kurzbezelchnung ' Quahtatsklasse TR ViSkOSltatsklasse L
N | FZG-Test A/16,6/90512. '_ ';so vs1 50

Temperaturberelch' ganzjahﬂg in Mlﬂeleuropa S

SHELL

Omaia Oii HD 150

EXXON MOBIL

Mobilube SHC 629

DELMAG Bohrtisch BT {schaltbar}

Getriebedl filr Automatikgetriebe 0o e o
SHELL Donax TA
ABI Hilfswinde LK032, DELMAG Winden
vollsyntbetlsches Getriebeo! . pG-"_" S
Karzbezenchnung iy Quailtatskiasse _ . '_'Vlskos:tatsklasse

oy Lo : FZG -Test A8, 6!90>12 5 : -[sa vc;zzo
Temperaturbereich- ganzjahrig in Mltteleuropai_"'_"' ;
SHELL Tive!a Oit S 220
EXXON Mobil Mobifube SHC 630

Achtung

« Vollsynthetische Getriebedle (PAO) auf Polyalphaolefin-Basis und Mineraidle sind in je-
dem Verhaltnis mischbar. Eine Vermischung fithrt jedoch zu Verschlechterung der Eigen-
schaften und Verkiirzung der Wechselintervalle !

» Getriebedle auf Polyalphaolefin-Basis (PAO) sind nicht mischbar mit Getriebedlen auf Poly-
glykol-Basis (PG) !

» Die Verwendung von Getriebedlen auf Polyglykol-Basis (PG) in ABl Group Arbeitsgeraten
ist nicht freigegeben !

« Unvertraglichkeit von Getriebedlen auf Polyglykol-Basis (PG) mit Lacken und Dichtungs-
materialien beachten !
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